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Ozet

Tiirkiye’de ve Diinya’da gelisen ve siirekli degisen teknolojik gelismeler biitiin sanayi is kollar
icinde oldugu gibi biiyiik istihdam kapisi olarak sdyleyebilecegimiz metal teknolojisi alaninda da
is saglig1 ve giivenligi caligmalarinin 6nemini daha da arttirmistir. Metal ve metal alagimlarin sicak
ve soguk olarak islendigi, bigimlendirildigi bu alanda ¢alisanlarin ig saglig1 ve giivenlikleri, calisma
kosullar1 bakimindan tehlikeli ve ¢ok tehlikeli sinifinda yer almaktadir. Bu uygulama projesinde
bir Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesinin Metal Teknolojisi atdlyelerinde bulunan alet ve makineler
incelenmis, olusacak tehlike risklerle ilgili olarak yapilan risk degerlendirme analizi ve acil durum
planlar1 incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: {s Kazalari, Metal Sektorii, Meslek Hastaliklar1, Riskler, Tehlikeler.
Abstract

Developing and constantly changing technological developments in Turkey and in the world have
further increased the importance of occupational health and safety studies in the field of metal
technology, which we can say is a major source of employment, as in all industrial business lines.

In this field, where metal and metal alloys are hot and cold processed and shaped, the occupational

health and safety of the employees are classified as dangerous or very dangerous in terms of g3
working conditions.In this application project, the tools and machines in the Metal Technology
workshops of a Vocational and Technical Anatolian High School were examined, and the risk
assessment analysis and emergency plans regarding the possible hazards were examined.

Keywords: Work Accidents, Metal Industry, Occupational Diseases, Risks, Hazards.
1. GIRIS

Metal; cok yiiksek elektrik ve 1s1 iletkenligine sahip, kendine 6zgii parlakligi olan madenlerin ortak
adidir. Bu alanlarda cesitli metal hammaddeler 1s1ma, soguma kaynak ve dokiim gibi islemlerden
gecen sanayi dalidir. Bu alan malzemeyi islemek, sekil vermek gibi siiregleri igerir.

Metal soktiirin en ¢ok gelistigi alanlarin baginda beyaz esya, mobilya aksesuarlari, demir celik
sektorii, ugak ve gemi yapimi gibi agir sanayi dallar1 gelmektedir. Ayn1 zamanda beyaz esyanin
motor kismi da yine metal sektoriiniin pay1 yiiksektir (Balgik. 2014)

Metal sektoriiniin yaygin olarak kullanildig: diger bir alan da 1sitma ve sogutma sektoriidiir. Isitma
alaninda en ¢ok kalorifer dokiimlerinde kullanilirken, havalandirma sistemlerinde genellikle metal

saclar kullanilmaktadir.

Metal sektorii ekonomik bakimdan da diinyada ve iilkemizde 6nemli bir yeri vardir. Bu alanda
yapilan ticari faaliyetler iilke ekonomisine getirisi ¢ok yiiksektir. Bu sektérde tilkemiz i¢in istihdam
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kapisidir. Calisanlarin bu sektérde ¢alisanlarin is sagliginin korunmasi, is kazalara kars1 duyarlilik
kazanmasi icin is giivenliligi bu alanda olduk¢a 6nemli bir konudur.

Is giivenligi calismalarmin asil amaci ¢alisanlar1 korumak oldugu gibi, is yerinde giivenligi
saglamak, giivenli iiretim elde etmek ve ayn1 zamanda is kazalarin1 ve meslek hastaliklarini en aza
indirmektir

Is saglig1 ve giivenligi calisma hayatimizda en énemli konulardan birisidir. Is saglig1 ve giivenligi
artik diger bilim dallar1 gibi bir bilim dali olup siirekli kendini gelistirmekte ve ilerletmektedir.
Uluslararas1 Calisma Orgiitii (ILO), Avrupa Birligi (AB), Diinya Saglik Orgiiti( WHO) gibi
topluluklar is sagligr ve giivenliginin Onemini belirtmis olup aldiklar1 kararlar s6zlesme
niteligindedir.

Alinan her tedbirle birlikte is giivenligi konusunda ¢alisanlarda gerekli hassasiyeti gosterdikleri
stirece ¢alisma hayatinda riskler en aza inecek olup, tehlikelerden olabildigince uzak durmamizi
saglayacaktir.

Mesleki ve Teknik Anadolu liselerinde is sagligir ve giivenligi kavrami oldukca oOnemlidir.
Genglerin mikro diizeyde tiretim ile tanistirildigi ortamlardan birisi meslek liseleridir ve ilk
iiretimler buralarda gerceklesmektedir. Bu kapsamda okullarin gerekli duyulan is saghigi ve
giivenligini kendi okul sartlarina uygun olarak maksimum diizeyde uygulamasi gerekmektedir.

Bu uygulama projesi de calisma sartlar1 ve kosullar1 g6z 6niinde bulundurularak bir Mesleki ve

Teknik Anadolu Lisesinin Metal atdlyesinde yapilmistir. 336

1.1. Metal Sektoriindeki Tehlikeler, Is Kazalar1 ve Meslek Hastahklar

Uluslararas1 Calisma Orgiitii meslek hastaliklarin1 “zararli bir etkenle bundan etkilenen insan
viicudu arasinda, galisilan ise 6zgii bir neden-sonug, etki-tepki iliskisinin ortaya konabildigi
hastaliklar grubu olarak nitelendirmektedir (Tarim, 2017)

Metal isciliginde kullanilan her malzeme is kazas1 ve meslek hastaliklar1 bakimindan ¢ok tehlikeli
siifta yer almaktadir. Bu sektorde yapilan islemlerin tozlu ve sicak olmasi, ¢alisanlarin kimyasal
maddelere maruz kalmalar1 gibi bircok meslek hastaligina neden olmustur.

Metal sektoriinde kullanilan kaliplama, kalip ¢ikarma, parlama ve parga ¢ikarma gibi islemler
sirasinda gerekli havalandirma yoksa ¢ikan tozlar nedeniyle ¢alisanlarda akciger hastaliklar1 yogun
bir sekilde gozlemlenmistir. Akcigerlere dolan tozlarin birikmesiyle olusan KOAH, parlatma ve
capak giderme islerinde kullanilan silika sebebiyle olusan SILIKOLIiZ bu hastaliklarm belli
baslilarindandir.

Metal sektoriinde sikca kullanilan endiistriyel yaglar ve metal eritme islemlerinde kullanilan civa,

karbon monoksit, kursun ve arsenik gibi kimyasal maddeler gozde ve deride ciddi hastaliklara
neden olabilmektedir.
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Metal sektorii ayn1 zamanda kas ve insan giiciiniin yogun kullanildig1 bir sektordiir. Bu sebeple is
kazalar1 da bir hayli ¢ok olabilmektedir. Yiiksek sicaklikta eritilen metaller yanmalara, agir
malzemeler eklem ve kas agrilarina, kimyasal maddeler patlamalara ve ezilme, sikisma gibi kazlar
makine kullanimlarinda bir hayli ¢ok gériilmektedir. (Onal, 2014)

Bu sektorde yapilan metal esyalarin paslanmamasi, asinmamasi, ¢lirimemesi i¢in metal yiizeyler
yogun bir emek isteyen iglemlere tabi tutulur. Bu emek esnasinda insanlar siirekli sarsint1 igerisinde
olmaktadirlar. Bu sarsintiya zaman igerisinde insanlarda Raynaud Sendromu hastaligina sebebiyet
vermektedir. (Karaboga, 2014)

Metal Sektoriinde tehlike ve risklere baktigimizda eritme ve aritma islemleri, dokiimciiliik sektorti,
dovme ve presleme isleri ciddi tehlike olusturan béliimlerdir. Eritme ve aritma islemleri sirasinda
saf cevherler eritilerek metal elde edilirken, hurdalardan e atiklardan tekrar metal elde edilmektedir.
Bu eritme sebebiyle elektrik tehlikeleri, sicaklik ¢arpmalari, aliiminyum florit tozlari, karbon oksit,
kiikiirt dioksit gibi tehlikeli unsurlarina maruz kalina bilinmektedir. Dokiimeiiliik kalip hazirlama,
metal eritme, kalip icine metal dokme gibi is ve islemlerdir. Bu sektorde en ¢ok gri demir dokiimii
yapilir. Dokiim esnasinda aliiminyum ve magnezyum dumanlari, karbon monoksit, metal
dumanlari, krom asit buhari, yag buharlar1 insan viicudu i¢in biiyiik tehlikeler arz etmektedir.
Doévme ve presleme metal parcasina yiiksek basing uygulanarak sekil verme islemidir. Dovme ve
presleme sirasinda kas iskeletinde yaralanma, sicak stresi, ellerde laserasyon riski ve kalip yaglari
gibi tehlikeli unsurlar yaratabilmektedir. (URL-1.)

1.2. Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesinin Metal Atolyelerinde Is Kazas1 ve Meslek Hastahg 837
Istatistikleri

Metal Teknolojileri sektoriinde meydana gelebilecek tehlike ve risk degerlendirmesi ve acil durum
planlarinin incelenmesi seklindeki bu proje uygulama c¢aligmasi, bir meslek lisesinde yapildigi i¢in
SGK’nin verileri alimirken sektordeki veriler yerine Mesleki ve Teknik Anadolu Liselerindeki
veriler goz onilinde bulundurulmustur.

Tablo 1. Mesleki ve Teknik Anadolu Liselerinin NACE simiflandirmasindaki yeri

1-Okul Once egitim 0-Okul dncesi egitim

2-1lkdgretim 0-Ilkdgretim

1-Genel ortadgretim

2-Teknik ve Mesleki Ortaogretim
1-Ortadgretim Sonrast Universite Derecesinde
4-Yiksekogretim Olmayan Egitim

2-Yiiksekdgretim

1-Sporlar ve Eglence Egitimi

2-Kiiltiirel Egitim

3-Ortaogretim

5-Diger Egitim

= 3-Siiriicii Kursu Faaliyetleri

;*on 9-Bagka Yerde Siniflandirilmamig Diger Egitim
= | 6-Egitimi Destekleyici e .. .

% | Faaliyetler 0-Egitimi Destekleyici Faaliyetler
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Tablo 2°de 2013-2022 yillarina ait Mesleki ve Teknik Ortadgretim kurumlarinda meydana gelen is
kazas1 gegiren sigortali sayisi, is kazasi sonucu toplam gegici is goremezlik siiresi goriilmektedir.

Tablo 2. Sosyal Giivenlik Kurumunun 2013-2021 yillar1 arasinda Mesleki ve Teknik Anadolu
Liselerinde meydana gelen is kazalari

Is Kazas1 Geciren Sigortali Sayisi Is“ Kaza§1 S onucd Toplam  Gegici Iy
Vil Goremezlik Siiresi

Kadin Erkek Toplam Kadin Erkek Toplam
2013 49 190 139 32 835 867
2014 66 242 208 24 406 430
2015 368 401 769 168 1833 2001
2016 1477 960 2437 258 1981 2239
2017 1327 1342 2669 880 3348 4228
2018 939 1450 2389 390 1127 1517
2019 919 1466 2385 794 2696 3193
2020 265 613 878 212 1654 1866
2021 354 1077 1431 1361 1364 2725

Tablo 3’te 2013-2022 yillarina ait Mesleki ve Teknik Ortadgretim kurumlarinda meydana gelen is
kazalar1 sonrasinda meslek hastaliklar1 ve 6liim oranlarini gostermektedir.

Tablo 3. Sosyal Giivenlik Kurumunun 2013-2021 yillar1 arasinda Mesleki ve Teknik Anadolu

Liselerinde meydana gelen meslek hastaliklar1 ve 6liim oranlari 838
Meslek Hastahg Sayisi Oliim Oranlan

il Kadin Erkek Toplam Kadin Erkek Toplam
2013 0 0 0 0 0 0

2014 0 0 0 0 0 0

2015 0 0 0 0 0 0

2016 0 0 0 0 0 0

2017 0 0 0 0 0 0

2018 0 0 0 0 2 2

2019 0 0 0 0 0 0

2020 1 1 2 0 0 0

2021 0 0 0 0 0 0

1.3. Metal Sektoriinde Korunma Politikalar:

Diinyadaki ve Tiirkiye’deki gelisen teknolojik gelismeler ve sanayilesmeyle birlikte metal ve metal
mamulleri is kolu tiim sektorlerde biiyiik bir yer edinmistir. Bu sektdrde kullanilan makineler,
keskin uglu ara¢ ve geregler, bilingsiz egitim ve davranislar bu kolda 6nemli is kazalarina sebep
olmustur.
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SSK verilerine de baktigimizda metal is kollarinda yillar itibari ile onemini koruyan biiyiik
boyutlarda risk olusturdugunu gérmekteyiz. Biz bu riskleri en aza indirmek ve is kazalarindan
korunmak i¢in su tedbirleri almamiz gerekmektedir.

1.3.1. Makine ve Tezgiahlarda Korunma Politikalar:

Metal sektoriinde meydana gelen kazalar1 en aza indirmek, sagliga zarar verebilecek durumlardan
korunmak bilimsel ve sistemsel bir ¢alismadir.
Makine boliimiinde meydana gelebilecek kazalar1 en aza indirmek icin gerekli makine
koruyucularin belli bagh 6zelikleri tagimasi gerekir. Bu 6zellikleri su sekilde siralayabiliriz:
Makineler etkin olmal,
Uretimi engellemeli
Karisik olmamali,
Ortama ve sartlara uygun olmali,

e Koruyucuda kullanilan malzemeler tehlike olugturmamali, (Megep, 2011)
Uygulama yapilan Meslek Lisesinin Metal atdlyesinde makinelerin periyodik bakimlar1 yapilmisg
olup, yipranan parcalar degistirilmekte, bakimi miimkiin olmayan makineler devre disi
birakilmaktadir.

1.3.2. Isyeri ile Ilgili Olarak Diisiiniilen Tedbirler

Is giivenligi saglanmasinda ekonomik maliyeti oldugu gibi asil dnemlisi insani sorumluluk oldugu 839
unutulmamalidir. Bu sebeple bu konuda isverenin sorumlulugu bir hayli yiiksektir. Is kazalarini en

aza indirebilmek icin en basta iyi bir organizasyon sarttir. Isverenler makinelerin kullanilmasindan
dogacak tehlikelerden ve bu hususta 6nceden alinabilecek tedbirlerinden isgileri haberdar etmek
zorundadirlar. Ayn1 zamanda gerekli koruyucu donanimlar1 saglamak isverenin baglica
sorumlulugudur.

Is giivenliginin saglanmasinda isveren i¢in dnemli bir nokta da is kazalarinin verilerini zamaninda

dogru bir sekilde toplamak, bunlarin risk degerlendirmesini yapmak ve verileri degerlendirirken

kaza siklik oran1 ve kaza agirlik orani bulunarak kazalarin daha ¢ok hangi boliimlerde ortaya ¢iktigi

ve hangi sebeplerin olusturdugunu raporlastirmaktir.

1.3.3. Usulsiiz Yiik Kaldirmanin Neden Oldugu is Kazalarma Karsi Ahnmas1 Gereken
Tedbirler

Beden giiciiyle taginacak bir malzeme 6nceden elle kontrol edilmeli gerekli bilgiler alinmalidir.

Kaldirma esnasinda yiike yakin ¢omelmeli, yalniz kol ve bacaklar kullanilmali, omurgalar geriye
dogru verilmelidir. Agirliklar is¢ilerin saglik ve glivenligini riske atacak sekilde olmamalidir.
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1.3.4. Kisiye Yonelik Koruyucu Tedbirler

Metal sektoriinde her ne kadar makinelere ve aletlere yonelik korunma tedbirleri kadar kisiye
yonelik koruyucu tedbirler de olduk¢a onemlidir. Uygulama yapilan meslek lisesinde gormiis
olunan kisisel koruyucular1 resim 1-6’da goriilmektedir.

Resim 1. Uyaric1 Levha Resim3. Kaynak Maskesi

840

s Ly

Resim 4. Koruyucu Eldiven Resim 5. Kaynak Bas Maskesi Resim 6. Celik Burunlu Is
Ayakkabisi
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2. UYGULAMA YAPILAN ISLETMENIN TANITIMI
2.1. isletmenin Tarihcesi

Kayseri Seyyid Burhaneddin Meslek ve Teknik Anadolu Lisesinin Web sitesinde yayinlanan
tarihgeye bilgisine gore 1979 yilinda Endiistri Pratik Sanat Okulu olarak ag¢ildi. Bu amaca uygun
yapilan atlyeler binasinda Tesviye, Elektrik, Bobinaj, Elektrik tesisat, Metal Isleri ve Agag Isleri
béliimleri ile hizmete agildi. Ancak bazi boliimlere 6grenci bulunamamasi nedeniyle metal Isleri
boliimii kapatilmigtir.

Bir kurs merkezi bigiminde faaliyetini siirdiirtirken 1980-1981 6gretim yilinda 3. Endiistri Meslek
Lisesi olarak Tesviye Boliimii ile egitim 6gretime baslamistir. 1984-1985 6gretim yilinda Elektrik
béliimii ilave edilmis, 1992-1993 &gretim yilinda Mobilya Dekorasyon ve metal Isleri boliimlerinin
eklenmesiyle boliim sayis1 dorde ¢ikmustir.

Sadece atdlye binasinin olmasi ve okulun sehir disinda bulunmasi sebebiyle 6grenci talebinin az
olmasi gelismeyi 6nlemisse de Belsin semtinin kurulmasi ile okulun 6grenci niifusu hizla artmstir.
Derslik ihtiyacini kargilamak tizere Nisan 1989°da ek bina insaatina baglanmistir. Bu binamiz Ekim
1993 yilinda 5.324.000.000 TL harcama ile 28 derslik, 6 laboratuvar, 2 kat idare binasi ve spor
salonu ile hizmete girmistir.

1992-1993 Egitim Ogretim yilinda Teknik Lise elektrik ve makine boliimii hizmete agilmistir. Ek
binanin hizmete girmesiyle 1993-1994 Egitim Ogretim yilinda ddseme, bir sonraki egitim yilinda
elektronik, bilgisayar ve matbaa béliimleri agilmistir. Ayrica 1993-1994 Egitim Ogretim yilinda
Anadolu Teknik Lisesi Makine Boliimii hizmete acilmustir.

3. Endiistri Meslek Lisesi olarak tek boliimle hizmete baglayan okul 1993 yilinda yapilan teklifle
Seyyid Burhaneddin Anadolu Teknik, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi olarak isim
degistirmistir. Blinyesinde 2001-2002 Egitim 6gretim yilindan itibaren Mesleki A¢ik Lise hizmeti
sunmaya da baslamustir. 2014-2015 Egitim Ogretim Y1l1 itibariyle Seyyid Burhaneddin Mesleki ve
Teknik Anadolu Lisesi adin1 alan okul Anadolu Teknik Lisesi Bilisim Teknolojileri, Elektrik
Elektronik Teknolojisi ve Makine Teknolojisi; Endiistri Meslek Lisesi Bilisim, Elektrik-
Elektronik, Makine, Metal, Matbaa, Mobilya ve I¢ Mekan Tasarimi; Teknik Lise Bilisim
Teknolojisi alanlari ile hizmet vermektedir. A¢ik Lise hizmetleri EML okul tiiriiniin tiim alanlar
ile hizmet sunmaktadir. (URL-2.)

841

2.2.Isletmenin Yonetim Sekli ve Organizasyon Semasi

Mesleki ve Teknik Anadolu Liseleri Milli Egitim Bakanliginda ortadgretim kurumlarina baglh
okullardandir. Bu meslek lisesi de bir miidiir, bir miidiir bagyardimecisi, altt miidiir yardimeisi 57
meslek dersi 6gretmeni, 55 kiiltiir 6gretmeni ile egitim 6gretimi devam ettirmektedirler. Ayrica
okulda iki memur, iki teknisyen ve iki kadrolu hizmetli bulunmaktadir. Memurlarin egitim durumu
on lisans iken, teknisyen ve kadrolu hizmetlilerin egitim durumu meslek lisesidir. Kurumda
herhangi bir engelli personel ¢alismamaktadir. Okulda 6zel bir ¢alisan bulunmamaktadir. Okul
yonetim organizasyonu sekil 1 de goriilmektedir. Kurumda 34 bayan 6gretmen 78 erkek d6gretmen
gorev yapmaktadir.
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Ramazan GUNES

Okul Mudura

Meliha GZTURK
Mudr Bas Yardimcisi

| | | | | 1
Baki DENiz Mustafa YAMAN Ramazan Cihad Mahzuni Esat KOKSAL
AKGUNDUZ GUNDOGDU KEKEC
Muduar Mudir o —_
Yardimcisi Middr Mudir Miidiir Midir
Y .. . Vardimeie:
1
] 1 | ] 1 ]
. . : e Metal Teknoloji Matb. Mobilya ve g
Bilisim Teknolojisi Elektrik Elektronik Makina Teknolojisi ) atbaa Mekan T
Alani Sefi Teknolojisi Alani Alani Sefi Alani Sefi Teknolojisi Alan ekan fasarimi
Sefi Sefi Alan Sefi

Sekil 1. Uygulama Yapilan Mesleki Ve Teknik Anadolu Lisesinin Yonetim Sekli

Okul Midiirti: Temel Egitim Kanunun 39.maddesine gore belirtilen temel amag ve ilkelere bagh

kalip milli egitimin temel amaglariyla okul ya da kurum hedeflerini gergeklestirebilmek i¢in biitiin
kaynaklarin etkili ve verimli kullanilmasindan, ekip ruhu anlayisi ile yonetim ve temsilinden 1.

derece sorumlu tutulan liderdir. (MEB -1979/39)

Okul Miidiir Bagyardimcis1 egitim ve 6gretim, yonetim, rehberlik ve denetim islerinin planl, 842
diizenli ve amacina uygun olarak yiiriitiilmesinden miidiire karsi sorumludur. (MEB -1979/40)

Okul Miidiir yardimeilar egitim, 6gretim ve yonetim islerinin planli, diizenli ve amacina uygun

olarak yiiriitilmesinden miidiire ve miidiir bagyardimcisina karsi sorumludur. (MEB -1979/40)

Tablo 4’te uygulama yapilan Meslek Lisesinin mevcut alan ve dallar1 hakkinda bilgi verilmistir.
Tablo 4. Mevcut Alan ve Dallar

AMP DALLARI ATP DALLARI
ALANLARIMIZ (Anadolu Meslek Programi) (Anadolu Teknik Programi)
- Ag Isletmenligi ve Siber
Giivenlik
1-Bilisim Teknolojileri - Web Programciligi Yok

- Veri Taban Programciligi
- Bilgisayar Teknik Servisi
- Elektrik Tesisatlari ve

Dagitimi - Elektrik Tesisatlar1 ve|
. . - Endiistriyel Bakim ve Onarim Dagitimi
2-Elektrik-Elektronik 1 plorikli - Cihazlar  Teknik| - Endiistriyel ~ Bakim)
Teknolojisi ..
Servisi Onarim
- Yiiksek Gerilim Sistemleri - Elektronik Haberlesme
- Bobinajcilik
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Otomasyon Sistemleri
Biiro Makineleri Teknik Servis

Bilgisayar Dest. Endiistriyell
Modelleme

Bilgisayar Destekli Makine
3-Makine ve  Tasarim| Ressamlig1

Teknolojisi - Bilgisayarli Makine Imalati
Endistriyel Kalip

Makine Bakim Onarim
Mermer Isleme

Kaynakeilik

Metal Dograma

Celik Yapilandirmaciligi

Isil Islemeciligi

Mobilya Uretim Teknolojisi
Mobilya i¢ Mekan Ressamlig

'Y ok

4-Metal Teknolojisi Yok

5-Mobilya ve I¢ Mekan| -

Tasarimi Ahsap Ust Diizey Islemleri  [Yok 843
Ahsap Siisleme
Ahsap Tekne Imalat:

6-Matbaa Araglar) -  Ciltleme Yok

Teknolojisi - Masa Ustii Yayincilik

Tablo 5’te okuldaki kiz ve erkek dgrenci sayilar1 hakkinda bilgi verilmistir.
Tablo 5. Okulda yer alan siniflarin 6grenci sayilari

Simif Diizeyi Erkek Kiz Toplam
9. Simif 240 49 289
10. Simif 200 55 255
11. Simf 200 48 248
12. Simf 167 21 188
Genel Toplam 807 173 0980

Meslek Lisesi Metal Atdlyesinde toplam 5 6gretmen gorev yapmakta olup, 9. Smiflar 30 kisi, 10.
Siiflar 24 kisi, 11. Smiflar 22 kisi, 12. Smuflar 24 olmak iizere toplam 110 6grenci egitim
almaktadir.

Year 2023, Volume-8, Issue-26 www.pearsonjournal.org



AN \PIAVAELEIZE Pearson Journal Of Social Sciences & Humanities

2.3. Is Yerinin Bina ve Eklentilerinin Yerlesim Plam

Seyyid Burhaneddin Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi Kayseri ili Melikgazi ilgesinde yer
almaktadir. Okul bir ana bina olmak iizere iki ek binadan olusmaktadir. Ulagim sorunu olmayan
okulda sehir i¢i toplu tasima araglari ile sehir merkezine 5 dakikalik bir mesafededir.

Tablo 6. Okulun binasi ile acik alan ve kapali alanlarina iliskin bilgiler.

Okul Béliimleri Ozel Alanlar Var Yok

Okul Kat Sayisi 3 Toplantt Salonu X

Derslik Sayisi 42 (Cok Amacl Salon X

Derslik Alanlar1 (m2) 44 Kiitiiphane X

Kullanilan Derslik Sayis1 33 Kapali Spor Salonu X

Sube Sayisi 75 Kantin X

[dari Odalarin Alani (m2) 20 Yemekhane X

Ogretmenler Odas1 (m2) 50 Fen laboratuvari X

Okul Oturum Alan1 (m2) 45.333  Bilgisayar Laboratuvar1t @4

Okul Bahgesi (A¢ik Alan) (m2) 10.565 [Laboratuvar Sayisi 7

Okul Kapali Alan (m2) 22.500 |Atolye Sayist 33

Kantin (m2) 55 Pansiyon X
844

ANA BINA

1-Bilisim Teknolojileri

2-Elektrik-Elektronik

Teknolojisi

. 'Seyyid Burha'nedgin
3-Makine ve Tasarim W ANTES kil e ek
Teknolojisi e \

4-Metal Teknolojisi

5-Mobilya ve I¢
Tasarimi

6-Matbaa Araclar Teknolojisi

Resim 7. Uygulama yapilan okulun yerlesimi
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Meslek Lisesi ile ilgili adres bilgileri Tablo 7°de sunulmustur.

Tablo 7. Seyyid Burhaneddin Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Okul Tiirt Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Kurum Kodu (167895

[l-ilge Kayseri/Melikgazi

Web https://sbeml.meb.k12.tr

Telefon 0 (352) 326 5078

Belgegecer 0 (352) 326 0909

Adres Selimiye. Mah.3013 sk.No.53 8070 Melikgazi / KAYSERI

2.4. Isletmede Yapilan isler ve Uretimde Kullanilan Makinalar

Metal atolyesinde soguk sekillendirme, sicak sekillendirme ve kaynak atdlye islemleri
yapilmaktadir. Bu konu ile ilgili kullanilan ara¢ ve gereclerle ilgili su bilgiler alinmistir.

a) Soguk Sekillendirme Atolyesinde Kullanilan Arac¢ Gere¢ ve Makineler
Pres makinesi, sac kesme makasi, profil kesme makinesi, matkap tezgahi,

MATRAP TEZGAH
CAUSMA TALINATY

845

v . ey, v van S

e g b St S i

Resim 8. Matkap ve calisma talimati
Matkap: Metal cisimler {izerinde delik agmak i¢in kullanilir. Ek olarak da havsa agma islemleri i¢in
kullanilan alettir.

Resim 9. a esme Makinesi
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Sa¢ Kesme Makinesi: Metal levhalar1 kesmek i¢in kullanilir. Sac metalin biri sabit biri hareketli
iki keskin kenar arsinda makaslama islemidir.
| I

Resim 10. Pres Makinesi

Pres Makinesi: Sac metalini istenen forma getiren bir tezgahtir. Biiyiik parcalarin kaldirilmasi ve
sikistirilmasinda da yaygin olarak kullanilir.

846

Resim 11. Profil Kesme Makinesi
Profil Kesme Makinesi: Sert malzemeleri kesmek i¢in kullanilir. Demir, beton ve metal gibi sert
malzemeleri kesmek ve sekillendirmek icin kullanilir.

Resim 12. Meslek lisesinde kullanilan hammadde sonrasi yapilan esyalar
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Resim 13. Meslek lisesinde kullanilan hammadde sonras1 yapilan alar
b) Kaynak Atoélyesinde Kullanilan Ara¢ Gere¢ ve Makineler
Elektrik ark makinesi, Punto kaynak makinesi kullanilmaktadir.

Pearson Journal Of Social Sciences & Humanities

5. Mgt gakiide kapak, panel vé horscuyy GRATAY.
. Makinanin herhang! e sexsie arca yapmasi durumuneis mekani
ek

Resim 14. Elektrik ark makinesi

Elektrik ark makinesi: Metalleri birlestirmek i¢in kullanilan en yaygin flizyon islemini yapan

makinedir.

Resim . 7

Kaynak Makine
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Punto Kaynak Makinesi: Elektrik akimina direngten elde edilen 1s1yla birbirine temas eden metal
yiizey noktalarinin birlestirildigi sac metal {riinlerine kaynak yapmakta kullanilan bir elektrikli
direng kaynag tlriidiir.

2.5. Isletmeye Alinan Hammaddeler ve Yar1 Mamuller

Uygulama yaptigim meslek lisesinde levha metaller, dokiim demirler, ¢esitli ebatlarda saclar, kose
bantlar1 gibi hammaddeler kullanilmaktadir. Bu hammaddeler resim 16-19 da goriilmektedir.

Resim 16. 40x40x1,5mm 6 metre Resim 17. 30x10 6 metre Lama —Silme demir 848

Aliiminyum Profil
.‘1! A m

Resim 18. 10 cm ¢apinda 3 mm kalinliginda silindir metal boru
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Resim 19. 50x50x2mm m boyunda demir profil
2.6. Isletmenin Cahsma Prensipleri

Meslek Lisesi Ortadgretim Genel Miidiirliigiine bagli oldugu icin ¢aligma sartlari ortadgretim
yonetmeligine gore planlanir. Milli Egitim Bakanligi tarafindan diizenlenen calisma takvimi
valiliklere gonderilerek okullara teblig edilir.

9, 10, 11 ve 12 Smiflarin tiim subeleri haftada 43 Ders saati egitim 6gretim almaktadir. Okuldaki
dersler saat 08.15°de baslayp 17.10°da bitmektedir. Oglen aras1 12.20-13.10 arasidir. Bunlar
haricinde metal boliimiinde hafta i¢i ve hafta sonu herhangi bir ek ders ¢alismasi yoktur.

Okulda Metal Teknolojileri alaninda iki dalda egitim yapilmaktadir. Bunlar: Kaynakg¢ilik ve Metal
Dograma Boliimleridir.

2.7. isletmenin Risk Degerlendirme EKkibi
Uygulama yapilan okuldaki risk degerlendirme ekibi Tablo 8’de gosterildigi gibidir.

Tablo 8. Uygulama yapilan okulun risk degerlendirme ekibi
Risk Degerlendirme EKibi

Gorev Alam Ad1 Soyadi

isveren/isveren Vekili Okul Miidiirii Ramazan GUNES
i(sa(;f dlmlsllerlnden Sorumlu MudurMﬁdﬁr Yardimcis1 Meliha OZTURK
Is Giivenligi Uzmam Taner Seken

Isyeri Hekimi Yok

Fizik Ogretmenleri Ziimre Baskam  [Fizik Ogretmeni Xxxxx XXXXXXXX

Kimya Ogretmenleri Ziimre Baskam  [Kimya Ogretmeni Xxxxx XXXXXXXX

Biyoloji Ogretmenleri Ziimre Bagkam [Biyoloji Ogretmen Xxxxx XXXXXXXX

Elektrik Elektronik Teknolojileri Alan[Elektrik Elektronik Teknolojileri Ogretmeni Xxxx
Sefi IXxx
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Makine Teknolojileri Alan Sefi Makine  Teknolojileri ~ Ogretmeni  Xxxxx
IXXXXXXXX

Bilisim Teknolojileri Alan Sefi g%li/}rﬁl{,r Ag cknolojileri  Ogretmeni  Mesu

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarimi AlanMobilya ve I¢ Mekéan Tasarimi Ogretmeni Cengiz

Sefi IRADELI

Metal Teknolojileri Alan Sefi Metal Teknolojileri Ogretmeni Nihat ERSOY

Teknisyen Tekniyen Xxxxx XXXXXXXX

Cahisan Bastemsilcisi Miidiir yardimeist Xxxxx XXXXXXXX

ﬁlreanr:g;l 1 Kurtarma Tahliye Destek Oretmen Xxxxx XxXxxxxx

Yanginla Miicadele Destek Elemam  |Ofretmen Xxxxx XXXXXXXX

Ik Yardim Destek Eleman1 Ogretmen Xxxxx XXXXXXXX

Sivil Savunma Kuliip Ogretmeni Ogretmen Xxxxx XXXXXXXX

3. ISLETMEDEKI RiSK ETMENLERI
3.1. isletmedeki Risk Etmenlerine Genel Bakis

Metal atdlyeleri calisma kosullar: bakimindan oldukea riskli bolgelerdendir. Bu atdlyelerde yapilan
kaynaklama iglemi, presleme, sicak ve soguk dokiim islemi, eritme, aritma gibi pek ¢ok agir isler

birer risk ve tehlike kaynaklaridir. 850
Bu isletmedeki risk etmenleri su bagliklar altinda siralayabiliriz:

a) Makinelerden kaynaklanan risk etmenleri

Bu sektorde kullanilan makineler agir islemlerde kullanilan ¢ok fonksiyonlu makinlerdir. Bu
makinelerin bakimlarinin zamaninda ve eksiksiz bir sekilde yapilmasi sarttir. Diger yandan bu
makineler amacina uygun kullanilmasi sarttir. Yanlis yerde ve yanlis islemde kullanilan makineler
oliimlere gotiiren riskler olusturabilmektedir. Bir diger dnemli unsur makinelerin kesici ve delici
aksamlar1 degistirilirken elektrik akiminin kapali olmasina dikkat edilmelidir.

Makinelerin ¢alisma esnasinda parcacik firlamasi, buhar ve metal talasi gibi tehlikelere karsi
kullanilan makine koruyucularin ¢ikarildiktan sonra tekrar yerine tam ve dogru takilmamasi biiyiik
riskler olusturabilmektedir. Makineler ¢calismiyor durumda iken kesici ve delici kisimlar mutlaka
sabitlenmelidir. Makineler c¢alisir durumdayken Olglimlerinin yapilmast biliyiik riskler
dogurabilmektedir.

b) Cahisanlardan kaynaklanan risk etmenleri
Metal atolyelerinde calisirken kisilerin kendilerinin her tiirlii tehlike ve risklerden korumalari
gerekmektedir. Calisanlar mutlaka ama mutlaka makinelerine uygun kisisel koruyucu kullanmalari

sarttir. Eskimis ve yipranmis kisisel koruyucular kesinlikle kullanilmamalidir. Calisma esnasinda
kisilerin basgka islerle mesgul olmalar1 yine biiyiik riskler olusturmaktadir. Kullanilan ortamlarda
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kisilerin dagiik olmasi, gereksiz malzemelerin ortamda bulunmasi1 tehlike olusturacak
durumlardandir. Ayrica ¢alisanlarin viicut duruslar1 uygun olmas: sarttir.

¢) Calisma ortamindan kaynaklanan risk etmenleri

Calisma ortamlarin iyi havalandirilmamasi, ortamlarin kisilerin ¢alisma sartlarindan daha sicak
veya soguk olmasi birer risk etmenidir. Calisma ortamlarina uygun ikaz levhalari konulmalidir ve
uyarict levhalara mutlaka uyulmalidir. Kullanilan malzemeler i¢in uygun istifleme alaninin
acilmamasi risk yaratmaktadir.

Uygulama yapilan meslek lisesindeki metal atdlyesinde ISG konularindaki ¢alismalar diizenli bir
sekilde belli araliklarla yapilmaktadir.

3.2. Isletmede Tamimlanan Risk Etmenleri ile Saghk ve Giivenlik Riskleri

Kaynakeilik sicak veya basing altinda metal veya plastik pargalarin birlestirilmesi islemlerinin
genel adidir. Metal sektoriiniin en ytiksek riskli alanlarindan biridir. (URL,3.)

Uygulama yapilan isletmedeki kaynak islerinden kaynaklanan risk etmenleri ile saglik ve glivenlik

riskleri tablo 9°da su sekilde sunulmustur.

Tablo 9. isletmede Kaynak¢ilik Béliimiinde Tanimlanan Risk Etmenleri ile Saglik ve Giivenlik

Riskleri
Risk Etn}enleri Saghk ve Giivenlik Riskleri 851
Kaynak Isleri
o Kagak akim Elektrik Carpmasi, yangin, yaniklar
o Kaynak Isinlar Kornea ve gdzde hasar, katarak olusumu,
o Fiziksel zorlanma Asirt yorgunluk, kas iskelet hasarlart
o Metal dumanlari Bogulma, bas agrist
o Lehimleme Dumanlar, yaniklar
« Kaynak gazlan Solunum rahatsizliklar
« Basingl kap Patlama
o Doner aksamlar (Fleks
. Uzuv kopmasi, yaralanma
makinesi)
e Yanict madde Yangin, can kaybi, yaralanma
o Metal kesme Yaralanma, yanik, patlama
o Metal delme Yanik, duman,

Taslama_imalatin son adimi olan bir islemdir ve par¢anin artik son rotuslarinin yapilmasidir. Parca
iizerindeki talas kaldirma iglemi yapilirken olusan hatalarin ve g¢ikintilarin taglama tezgahi ile
diizeltilip piiriizsiiz hale getirilmesine taslama denir. (URL-5.)

Uygulama yapilan igsletmedeki kaynak islerinden kaynaklanan risk etmenleri ile saglik ve giivenlik
riskleri tablo 10’da su sekilde sunulmustur.
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Tablo 10. Isletmede Taslama Béliimiinde Tanimlanan Risk Etmenleri ile Saghk ve Giivenlik

Riskleri
Risk Etmenleri Saghk ve Giivenlik Riskleri
Taslama ve Kesme
o Girilti Gegici-kalict isitme kayb1
o Capak sigramasi G0z rahatsizliklari
o Kacak akim Elektrik Carpmasi, yangin, yaniklar
o Zararl tozlar Solunum rahatsizliklari
Zihinsel ve bedensel yorgunluk, beyaz parmak
o Makine titresimi veya Raynaud sendromu, karpal tiinel sendromu,
tendinit
o Makine doner aksami Uzuv kopmasi, yaralanma

Zimparalama ve parlatma islemleri sirasinda numune yiizeyinde daha onceden olusan yiizey
plirtizliigiinii ortadan kaldirmak amagclanir. Bu sayede 15181 iyi yansitan metalografik numune
ylizeyi hazirlanir. (URL-5)
Uygulama yapilan isletmedeki zimpara ve parlatma iglerinden kaynaklanan risk etmenleri ile saglik
ve giivenlik riskleri tablo 11°de su sekilde sunulmustur.
Tablo 11. isletmede Zimparalama ve Parlatma Boliimiinde Tanimlanan Risk Etmenleri ile Saglik
ve Giivenlik Riskleri
Metal yiizey hazirlama
islemleri (Zimparalama,
parlatma)

e Makine doner aksam1 | Uzuv kopmasi, yaralanma
Sicak is pargalarindan c¢apak si¢gramasi sonucu
yaralanmalar Yaniklar,
Zihinsel ve bedensel yorgunluk beyaz parmak

852

o Sicak capak sigramasi

o Makine titresimi veya Raynaud sendromu, karpal tlinel sendromu,
tendinit

o Giriilti Giriiltii ya bagli isitme kaybi,

o Zararh tozlar Solunum rahatsizliklari

Endiistriyel_Yaglar Sicak, toz, buhar, duman, metal tuzlari, kimyasallar ve katki maddelerinden
kaynaklanan riskleri tagir. Yaglar mesleki dermatitin sik nedenlerindendir. (URL-6)

Uygulama yapilan isletmedeki endiistriyel islerinden kaynaklanan risk etmenleri ile saglik ve
giivenlik riskleri tablo 12°de su sekilde sunulmustur.
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Tablo 12. Isletmede Endiistriyel Yaglarda Tanimlanan Risk Etmenleri ile Saglik ve Giivenlik
Riskleri

Endiistriyel yaglar ve
sivilar

Kanser ve yanik olusumu, cilt ve akciger

» Kimyasal maruziyet hastaliklart,

Metal atolyesinde yeterli havalandirmalarin olmasi cok 6nemlidir. Atolyede kisi basina diisen hava
miktarinin yeterli olmas1 gerekmektedir.

Uygulama yapilan isletmedeki havalandirma sisteminde kaynaklanan risk etmenleri ile saglik ve
giivenlik riskleri tablo 13°te su sekilde sunulmustur.

Tablo 13. isletmede Havalandirma Sisteminden Sebep Tanimlanan Risk Etmenleri ile Saglik ve
Giivenlik Riskleri
Kapah ortamda calisma
o Kaynak gazi bogulmasi | Solunum rahatsizliklari
e Zararl tozlar Solunum rahatsizliklari
o Yiiksekte Kaynak | Diismeye bagli iskelet ve kas sistemi
caligmast rahatsizliklar1 (ezilme, kiriklar vb.)

Bu risklerden baska isletmedeki diger riskler su sekilde tatlilagtirilmigtir. 853

Tablo 14. Isletmede Tanimlanan Risk Etmenleri ile Saglik ve Giivenlik Riskleri

Kesme egeleme

El iskeletinde bozulmalar, sikisma ve ezilme,

« Elaletleri kesilmeler, styriklar

Dogrultma  (sicak  ve
soguk)

Ezilme, sikisma gibi iskelet sistemi rahatsizliklari,

o FEl aletleri yaniklar

Cekicleme ve darbeli
calismalar

Zihinsel ve bedensel yorgunluk, beyaz parmak
veya Raynaud sendromu, karpal tiinel sendromu,
tendinit

e Makine titresimi

Agir malzeme

« Hatal1 viicut durusu

Iskelet ve kas sistemi rahatsizliklar (Bel ve sirt
agrilari, boyun ve bel fitig1 vb.)
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3.3. Isletmede Tamimlanan Risk Etmenlerine iliskin Toplanan Bilgiler

6331 sayili is saghigi ve glivenligi kanuna gore isveren is giivenligi ve saglig1 bakimindan risk
degerlendirmesi yapmak veya yaptirmak zorundadir. Risk degerlendirmesinin yapilmasi hem
calisanlarin giivenligi hem de iilke ekonomisi agisinda yadsinamaz bir 6nem arz etmektedir.
Uygulama yapilan isletmede tehlikeler tanimlanirken ¢aligma ortamin, ¢alisanlara ve is yeri ile
ilgili su bilgiler toplanmistir.
e Kullanilan her tiirlii makineler ve bakimlari,
Is yerinde vyiiriitiilen faaliyetler ve isler,
Uretme esnasindaki kullanilan teknikler ve siirecleri,
Is kazalari,
Ramak kala olay kayitlari,
Meslek hastaligi kayitlart,
Uretim esnasinda kullanilan ekipmanlar,
Calisma ortamu dl¢iimleri,
Is kazas1 kayitlar,
Malzeme giivenlik formlari,
Is yerinde meydana gelen kazalar sonucu is ekipmanlarinin zarara ugramasina yol acan
olaylarla ilgili kayitlar,
Teftis raporlari,
Daha 6nceden yapilmis risk degerlendirme calismalari
Acil durum planlari
Saglik ve giivenlik planlari

854

4. RISKLERIN DEGERLENDIRILMESIi ve KONTROLU
4.1. Isletmede Uygulanan Risk Degerlendirme Yéntemi

Risk Degerlendirme Yontemlerinden biri olan Fine-Kinney yontemi ilk olarak Fine tarafindan
1971 yilinda 6nerilmistir. 1976 yilinda Kinney ve Wiruth tarafindan gelistirilen bu yontem tehlike
maruziyet sikliginin artmasi ile tehlikenin risk diizeyinin de artacagini kabul eden bir risk analiz
yontemidir.

Fine Kinney yontemi is saglig1 ve giivenligi risk degerlendirme metodu olarak Avrupa’da ¢ok fazla
kullanilan yontemler arasindadir. Tiirkiye’de kullanimi 2012 yilindan itibaren yayginlagmaya
baslamistir. Ozellikle ¢imento sektdriinde ve sanayi kollarinda ¢ok fazla tercih edilen risk analiz
ve degerlendirme yontemlerinden biridir. (Kara, 2023)

Fine Kinney bir tehlikeye ne kadar ¢ok maruz kalindiginda risk diizeyinin de o kadar artacagini
bildiren bir yontemdir. Bu yonteme gore risk diizeyi su sekilde belirlenir:

Risk: Siddet x Olasilik x Maruziyet Siklig1

Tablo 15°te Fine-Kinney yonteminde siddet skalas1 su sekilde verilmistir.
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Tablo 15. Fine&Kinney Yonteminde Siddet Skalasi (Kara, 2023)

Siddet Olayin veya Maruz Kalmamanin Sonucu
1 Hafif, Zararsiz ya da Onemsiz

3 Diisiik Is Kayb, Kiiciik Hasar, i1k Yardim
7 Onemli Zarar, Dis Tedavi, Isgiinii Kayb1

15 Sakatlik Uzuv Kaybi1

40 Tam Maluliyet, Oliim

100 Birden Cok Oliim

Tablo 16’da Fine-Kinney yonteminin olasilik skalas1 su sekilde sunulmustur.

Tablo 16. Fine-Kinney Yonteminde Olasilik Skalas1 (Kara, 2023)

Olasihik Sonucun Goriilme Sikhig:
0.1 Teorik Olarak Imkansiz

0.2 Pratik Olarak Imkansiz

0.5 Mantikli Ama Miimkiin Degil
1 Oldukea Diisiik Thtimal

3 Nadir Fakat Olabilir

6 Kuvvetle Muhtemel

10 Cok Kuvvetle Ihtimal

Tablo 17°de Fine-Kinney maruziyet siklig1 skalasi su sekilde sunulmustur.
Tablo 17. Fine-Kinney YoOnteminde Maruziyet Siklig1 Skalasi (Kara, 2023)

Maruziyet Maruz Kalma Sikhgi

0.5 'Y1lda Bir ya da Daha Az

1 'Y1lda Birka¢ Kez

2 Ayda Bir ya da Birkag Kez

3 Haftada Bir ya da Birkag¢ Kez
6 Gilinde Bir ya da Birkag Kez
10 Stirekli

Tablo 18’de Fine-Kinney yonteminde risk degerlendirme ve eylem plani su sekilde sunulmustur.
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Tablo 18. Fine-Kinney Yonteminde Risk Degerlendirmesi ve Eylem Plan1 (Kara, 2023)

Risk Skoru Risk Derecesi [Eylem Plam

0.05/<RS|<20 Ef‘:l’(‘ﬂ Edilebilin, . Tedbir Gerekmeyebilir.

20|<RS|<70 Olasi Risk lekat!e‘ izlenmelidir. Yilikk Eylem Planina
Almabilir.

70/<RS|<200 Onemli Risk [lave Kontrol Tedbirlerine Ihtiyag Vardir. Yillik

Eylem Planina Alinmalidir.

[lave Kontrol Tedbirlerine Acilen Ihtiya¢ Vardir. Acil
Eylem Planina Alinmalidir.

[s Risk Derecesi Kabul Edilebilir Diizeye
400|<RS|<10.000 |Cok Yiiksek Risklindirilinceye

Kadar Baglatilmamalidir.

200|<RS|<400 [Yiiksek Risk

4.2. Risk Degerlendirme Sonuclari

Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu tehlikelerin riske
doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan risklerin analiz edilerek
derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlagtirilmasi amaciyla yapilmasi gereken
calismalara risk degerlendirmesi adi verilir. (URL-7) 856
Risk degerlendirme yontemlerinden biri olan Fine Kinny uygulama yapilan meslek lisesinin metal
atolyesinde kullanarak muhtemel tehlikelerden kaynaklanan risklerin olusma sikligi, siddeti bu
risklere maruz kalan insanlarin etkilenme sekli goz oOniinde bulundurularak risk analizinde
bulunulmustur.

Uygulama yapilan okula iligkin risk degerlendirme ¢alismasi EK 1’de sunulmustur.

4.3. Risk Kontrolii Plam1

Uygulama yapilan meslek lisesinde yapilan risk degerlendirme ¢aligsmalar1 kapsaminda 31 adet
tehlike tanimlanarak risk degerlendirmesi yapilmstir.

Tanimlanan 31 tehlikenin mevcut durumdaki risk diizeyleri ele alindiginda bir adet tehlikenin ¢ok
yiiksek risk, 24 adet tehlikenin 6nemli risk, 4 adet tehlikenin olasi risk ve 3 adet tehlikenin kabul
edilebilir risk diizeylerinde oldugu goriilmiistiir. Uygulama yapilan okulda bu tehlike ve riskler
arasindan secilen yedi adet tehlikeye yonelik alinacak ilave tedbirleri i¢eren risk kontrol plani tablo
19°da verilmistir.

Uygulama Yapilan Okula Iliskin Risk Kontrol Plam Asagida Gosterilmistir.
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Tehlike . . Sorumlu |Tamamlan |Kaynak
Tanimi Almacak [lave Tedbirler Kisi ma Tarihi |Ihtiyaci
. Tiim 6gretmenler ve okul ¢alisan tim Ol?.ul.. ..
Acil . o .. Midiri ve
i personeline acil miidahale egitimleri 15.06.2023 [Yoktur.
miidahale . . Sorumlu
verilecektir.
Personel
Kacis yolu kapilarinin el ile agilmast
El sikismasi,|ve kilitli tutulmamasi gerekir. Donel,|Okul
Ezilme, rayli kapilar ve turnikeler ¢ikis kapisiMiidiirii ve
izdiham, olarak  kullanilamaz. Acil ¢ikig|Sorumlu 02.05.2023 125.000
yaralanma |kapilariin, bu kapilar disartya dogru|Personel
acilir.
Diistik tehlike sinifinda her 500 m2,
orta tehlike ve yiiksek tehlike sinifinda
! C Okul
Yaralanma, |her 250 m? yap1 insaat alani i¢in 1 adet Miidiirii ve
Oliim, olmak iizere, uygun tipte 6 kg’lik kuru 02.05.2023 {30.000
. . . = Sorumlu
Maddi Hasar kimyevi tozlu veya esdegeri gazl
. e . Personel
yangin sondiirme cihazlari
bulundurulmasi gerekir.
Okul
\_.{afalanma, Uyart ve ikaz levhalari gerekli yerlere|Midiirii ve 02.05.2023 |5.000
Olim astlmalidir. Sorumlu
Personel
Yiiksekten
diisme Merdiven bosluklarinda diismeleri
N C .. .|Okul
sonucu onlemek icin ag, file, parmaklik gibi Miidiirii ve
yaralanma |uygulamalar yapilmali ve bunlar Sorumlu 02.05.2023 {20.000
veya Oliim|diizenli olarak saglamlig1 kontrol
. o Personel
meydana edilmelidir.
gelebilir.
.. Aydinlatma ekipmanlariin|Okul
Dugme kullanilabilir olmast gerekmektedir.|Miidiirii ve
Yaralanma, 8 ean 02.05.2023 {25.000
Yanem Kontrol ve bakimlarinin siirekli|Sorumlu
& yapilmasi gerekmektedir. Personel
El Aletleri I¢in Diizenli Bir Depolama|Okul
Yaralama, |Alan1 Olusturulmali, Kullanimdan|Midiiri ve
Maddi Hasar[Sonra ~ El ~ Aletleri  Yerlerine|Sorumlu 02.05.2023  \Yoktur.
Yerlestirilmelidir. Personel
Yangin, Elektrikle kullanilan  cihaz  ve Okul
Oliim, makinalarin ~ yangin  ¢ikarmalari, Miidiirii ve 02.05.2023 |Yoktur.
Maddi Hasar [tehlike olusturacak kadar yakininda
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yanmaya miisait maddeler|Sorumlu
bulundurulmamalidir. Personel
Makinalarin  dénen  aksamlarinin
. . |Okul
Maddi Hasarlkorumalarinin  bulunmas1  gerekir. Miidiirii ve
Yaralanma |Korumasi yetersiz veya olmayan 02.05.2023 |Yoktur.
- ! Sorumlu
Oliim makinalarda calisilmamasi konusunda
. Personel
tedbirler alinmalidir.
Makinenin hareketli (volan, kasnak|Okul
Yaralanma, |,. .. e
- disli ¢ark vb.) kisimlarina, kazalariMiidiiri ve
Oliim, . 02.05.2023 [5.000
. engelleyecek  bicimde  korumalar{Sorumlu
Maddi Hasar
yapilmalidir. Personel
.. . .. Okul
Yaralanma, [Makinenin devrilmesini VelMiidiiri ve
Oliim, hareketlenmesini engelleyecek 02.05.2023 |Yoktur.
. .. . . : Sorumlu
Maddi Hasar [bi¢cimde yere sabitlenmesi gerekir.
Personel
Makine enerji kablolarinin takilmalari|Okul
Yaralanma, . o e
o ve elektrik carpmalarini Onleyecek|Midiirii ve
Oliim, . . 2 02.05.2023 {20.000
. sekilde celik boru veya kanallar i¢cinde|Sorumlu
Maddi Hasar
olmalidir. Personel
Meslek
Hastaligi, Okul
Yaralanma, |Makinada ¢alisirken makinanin dénenM.. diiri
Sakatlanma, |kisimlarmin  ekstra  aydinlatiimasi Haut Velns 052023 5.000
: e . Sorumlu
Is Gicii|gerekir Personel
Kaybi,
Maddi Hasar
Yaralanma Okul
Oliim, Elektrik panosu i¢ quumalarlnln Miudiiri ve 02.05.2023 |20.000
. kullanilmasi gerekmektedir. Sorumlu
Maddi Hasar
Personel
Yiikiin elle tasinmasinin kag¢inilmaz
- .. . 1. |Okul
oldugu durumlarda; isin miimkiin Miidiirii ve
Yaralanma |oldugu kadar saglik ve gilivenlik Sorumlu 02.05.2023 {200
sartlarin uygun yapilabilmesi ig¢in
. Personel
tasima talimatlarinin asilmasi.
Kullanim ve gilivenlik talimatlarinin
Elektrik olmas1 gereklidir. Ekipman ile ilgili
. . i . .|[Okul
Carpmasi, |kullanim riskleri mevcut ise rlsklerlM.. diiril ve
Yangin, onleyecek, ekipmanin kullanicist HAUTH V€02 05,2023 [Yoktur.
v g .-+ [Sorumlu
Yaralanma, |tarafindan  goriilebilecek  sekilde Personel
Oliim anlasilir ve sade "kullanim talimat1"

astlmalidir.
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Yangina o qe . Okul
Miidahale Sondiirme cihazlarina ulagimi Miidiirii ve
engelleyecek istifleme yapilmamasi 02.05.2023 |Yoktur.
Edememe, erekir Sorumlu
Oliim & ) Personel
Maddi Is ekipmanlarinin yilik periyodik S/Iklj:llru e
Hasar, 3 kb yHix  pery U VEl02 1052023 [Yoktur.
bakimlarinin yapilmasi gereklidir. Sorumlu
Yaralanma
Personel
Maddi Okul
Hasar, Atiklarin - uygun depolama alaniMiidiiri ve 02.05.2023 |Yoktur.
Yaralanma, |olmalidir. Sorumlu
Oliim Personel
Maddi Okul
Hasar, Caliganlara []ygun Kisisel KoruyucuMiidiirii ve 02.05.2023 |Yoktur.
Yaralanma, |Donanim Saglanmalidir. Sorumlu
Oliim Personel
Maddi Okul
Hasar, Asansor Periyodik kontroller|Miidiiri ve 02.05.2023 |Yoktur.
Yaralanma, |zamaninda yapilmalidir Sorumlu
Oliim Personel
g:ydl‘;l Okul
Yaralanma, anetrn.el.lge uygun sekilde muhafazaMidiirii ve 02.05.2023 |Yoktur.
edilmelidir Sorumlu
Uzuy Kaybr Personel
Ve Oliim
o . .|Okul
Akut  gibi|lsitmanin, Egitim Yapilari AsgarlM.. diirii ve
meslek Tasarim  Standartlart  Kilavuzunalp oo Y9102.05.2023  |[Yoktur.
- - 1 Sorumlu
hastalig1 Uygun Hale Getirilmelidir.
Personel
El Aletleri i¢in Diizenli Bir Depolama|Okul
Yaralama, |Alan1 Olusturulmali, KullanimdanMiidiiri ve
Maddi Hasar[Sonra ~ El  Aletleri  Yerlerine|Sorumlu 02052023 \Yoktur.
Yerlestirilmelidir Personel
Yaralanma Makinenin Hareketli (Volan, Kasnak|Okul
- > Disli Cark vb) Kisimlarina KazalanMidiirii ve
Oliim, .. 02.05.2023 |Yoktur.
. Engelleyecek Bicimde Korumalar|Sorumlu
Maddi Hasar
Yapilmaldir. Personel
TOPLAM 155.200 TL
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5. SONUC ve DEGERLENDIRME

Uygulama projesi kapsaminda uygulama yapilan meslek lisesinin metal teknolojileri atdlyesinde
risk degerlendirmesi ve kontrolii ¢aligmasi gergeklestirilmistir. Kayseri’nin en biiyiik okullarindan
birisi olan bu meslek lisesi er yi1l ¢ok sayida kalifiye eleman yetistirmektedir.1984-1985 yilindan
beri egitim ve d6gretime devam eden kurumda herhangi bir 6liim ve agir yaralanmaya sebebiyet
veren bir durum gergeklesmemistir. Riskler Fine-Kinney yontemi kullanilarak gerceklesen risk
degerlendirmesinde 30 adet tehlike bulunmus olup su sonuglara ulagilmigtir.

e Kigsisel koruyucu donanimlarin kullanimi konusunda yeteri kadar gerekli hassasiyetin
gosterilmedigi gozlenmistir. Risk kontrol palaninda belirtilen kisisel koruyucu donanimlarin
temin edilerek bu konuda gerekli hassasiyet gosterilmesi gerekmektedir.

e Her tiirlii yapilacak is 6ncesinde ve sonrasinda tertip diizen saglanmasi gerekmektedir.

o Atolye girisinde ve makinelerin kullanimindan o6nce Ogrenciler meslek Ogretmenleri
tarafindan bilgilendirilmekte ve ¢alisma talimatlar1 hatirlatilmaktadir.

e Makinelerin kullanma talimatlar1 tekrar gézden gegirilmeli yipranmis ve eskimis olanlar
degistirilmelidir.

e Makinelerin koruma aksamlar1 gozden gegirilmeli, koruma aksami olmayanlar hemen tedarik
edilmelidir.

e Elektrik ile ilgili ¢aligmalarda gerekli dnem gosterilmeli acikta duran kablolar koruma altina
alinmadir. Elektrik panolarinda i¢ korumalarin kullanilmasi saglanmalidir.

e Periyodik kontroller zamaninda yapilmalidir.

e Depolama ve saklama konusunda yonetmelige uygun olarak davranilmalidir. 860

e Issaghg ve giivenligi calismalarimin basarili olabilmesi icin uygulama yapilan okulda biitiin
calisanlar ve dgrencilerde giivenlik kiiltiiriiniin yerlestirilmesi 6nemlidir. Uygulama yapilan
bu meslek lisesinde bu kiiltiiriin tam olarak ¢alisanlarda olusturulmadig: goriilmektedir.

e Uygulama yapilan meslek lisesinin metal atdlyesinde mevcut risk diizeyini azaltmak amaciyla
olusturulan risk kontrol planina gore daha giivenli bir ¢alisma ortami i¢in 155.200 TL kaynak
ihtiyac1 ortaya c¢ikmustir. Olusturulan risk kontrol plani okul idaresine oneri olarak
sunulmustur.

6. ONERILER

Uygulama yapilan okulda is gilivenlii ve saghigi bir kiiltiir haline getirilirse tiim g¢aligmalarda
basariy1 kendiliginden getirecektir. Bu atmosferi okulda tiim ¢aliganlar en iyi sekilde uygulayacak
olup ve ayn1 zamanda 6grencilere 6rnek teskil edeceklerdir.

Mevzuat geregi hazirlanan tiim talimatlar zorunluluk olmaktan ¢ikip bir yasam felsefesi haline
getirilmesi gerekmelidir. Topyeklin saglanacak olan bir is gilivenligi ve sagligi sadece metal
atolyesi i¢in degil okulun tiim alanlar1 i¢in bir firsat olacaktir. Cocuklarimiz bdyle kaliteli ve
tehlikesiz ortamlarda yetistirilmeleri hem gelisen iilkemiz hem de ekonomimiz i¢in oldukg¢a biiyiik
bir 6nem arz edecektir.

Risk kontrol planinda belirtilen eksiklikler biran 6nce giderilmeli is sagligini ve giivenligini
tehlikeye diistirecek unsurlara hemen miidahale edilerek ortadan kaldirilmalidir.

Year 2023, Volume-8, Issue-26 www.pearsonjournal.org



Pearson Journal Of Social Sciences & Humanities

KAYNAKCA

Balgik, M. (2014) Metal sektoriinde is giivenligi. Yeni Yiizy1l Universitesi Saglik Bilimleri
Enstitiisii.
https://abs.cu.edu.tr/Dokumanlar/2016/ISG201/571119948 fatma balcik bitirmeo
devi.pdf

Karaboga, O.(2014)Metal sektériindeki is kazalar1 ve giivenligi egitimlerinin fayda-maliyet
acisindan degerlendirilmesi.

https://www.csgb.gov.tr/media/1508/0zlemkaraboga.pdf

Kara, Y. (2023). Fine-kinney risk analizi skalalari, risk degerlendirmesi dersi. Konya Teknik
Universitesi.

Seyyid Burhaneddin Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi (2023) Okulumuzun tarihgesi.
https://merkezmtal.meb.k12.tr/icerikler/mevcut-alan-ve-dallar 9730002.html
. . . . o . - 861
Seyyid Burhaneddin Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi (2023) Birimlerimiz mevcut alan ve
dallar.
https://merkezmtal.meb.k12.tr/icerikler/mevcut-alan-ve-dallar 9730002.html

MEGEP (2023) Metal meslek teknolojisi alani atolye 9. Sinif ders kitab1
http://meslek.eba.gov.tr/indir.php?d=RFFiUmsreUMwW S9IMS0xiUWhIU2VxZ00o
vMVYzbHk1dG9VZUhaQ3M4ANWQITT0=&da=Zkx5cWIaSCOXNmZSU2VmSC
tXRWI1VnVGbES3Y24zY 0pyYlhrUWw4azJXWT0=&ig=bDQxb29HUUdtS3Rm
SWRwSXInZkVTVVNYalNiYjF4bHh2Y3kzal BMdOpDUXhSVmNUR2lkcDZ6¢lpDaE
NNWWtZZXhKTzMxcktockVsTjdtWWxKUWIyZ2c9PQ

Sosyal giivenlik kurumu (2021) y1li istatistik bilgileri.
https://www.sgk.gov.tr/Istatistik/Yillik/fcd5e59b-6af9-4d90-a451-ee7500eb 1 cb4/
Metal sektortindeki risk etmenleri ve korunma yollari

https://nedenisguvenligi.com/metal-sektorunde-saglik-tehlikeleri-ve-riskler/

Year 2023, Volume-8, Issue-26 www.pearsonjournal.org


https://abs.cu.edu.tr/Dokumanlar/2016/ISG201/571119948_fatma_balcik_bitirmeodevi.pdf
https://abs.cu.edu.tr/Dokumanlar/2016/ISG201/571119948_fatma_balcik_bitirmeodevi.pdf
https://merkezmtal.meb.k12.tr/icerikler/mevcut-alan-ve-dallar_9730002.html
https://merkezmtal.meb.k12.tr/icerikler/mevcut-alan-ve-dallar_9730002.html
http://meslek.eba.gov.tr/indir.php?d=RFFiUmsreUMwWS9MS0xiUWhlU2VxZ0ovMVYzbHk1dG9VZUhaQ3M4NWQ1TT0%3D&da=Zkx5cWlaSC9XNmZSU2VmSCtXRW91VnVGbE83Y24zY0pyYlhrUWw4azJXWT0%3D&iq=bDQxb29HUUdtS3RmSWRwSXlnZkVTVVNYalNiYjF4bHh2Y3kza1BMd0pDUXhSVmNUR2lkcDZ6clpDaENNWWtZZXhKTzMxckt6ckVsTjdtWWxKUWIyZ2c9PQ%3D%3D
http://meslek.eba.gov.tr/indir.php?d=RFFiUmsreUMwWS9MS0xiUWhlU2VxZ0ovMVYzbHk1dG9VZUhaQ3M4NWQ1TT0%3D&da=Zkx5cWlaSC9XNmZSU2VmSCtXRW91VnVGbE83Y24zY0pyYlhrUWw4azJXWT0%3D&iq=bDQxb29HUUdtS3RmSWRwSXlnZkVTVVNYalNiYjF4bHh2Y3kza1BMd0pDUXhSVmNUR2lkcDZ6clpDaENNWWtZZXhKTzMxckt6ckVsTjdtWWxKUWIyZ2c9PQ%3D%3D
http://meslek.eba.gov.tr/indir.php?d=RFFiUmsreUMwWS9MS0xiUWhlU2VxZ0ovMVYzbHk1dG9VZUhaQ3M4NWQ1TT0%3D&da=Zkx5cWlaSC9XNmZSU2VmSCtXRW91VnVGbE83Y24zY0pyYlhrUWw4azJXWT0%3D&iq=bDQxb29HUUdtS3RmSWRwSXlnZkVTVVNYalNiYjF4bHh2Y3kza1BMd0pDUXhSVmNUR2lkcDZ6clpDaENNWWtZZXhKTzMxckt6ckVsTjdtWWxKUWIyZ2c9PQ%3D%3D
http://meslek.eba.gov.tr/indir.php?d=RFFiUmsreUMwWS9MS0xiUWhlU2VxZ0ovMVYzbHk1dG9VZUhaQ3M4NWQ1TT0%3D&da=Zkx5cWlaSC9XNmZSU2VmSCtXRW91VnVGbE83Y24zY0pyYlhrUWw4azJXWT0%3D&iq=bDQxb29HUUdtS3RmSWRwSXlnZkVTVVNYalNiYjF4bHh2Y3kza1BMd0pDUXhSVmNUR2lkcDZ6clpDaENNWWtZZXhKTzMxckt6ckVsTjdtWWxKUWIyZ2c9PQ%3D%3D
https://www.sgk.gov.tr/Istatistik/Yillik/fcd5e59b-6af9-4d90-a451-ee7500eb1cb4/

